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Serdecznie dziekujemy, ze zdecydowaliscie Panstwo dotgczy¢ do coraz szybciej powiekszajgcego sie grona firm
i instytucji, ktére obdarzyly nas swoim zaufaniem kupujgc produkowane przez nas maszyny.
Z wielkg przyjemnoscig przedstawiam Panstwu nasze mechaniczne nozyce gilotynowe NGM typu ZR oraz NC.
Historia maszyn do obrobki plastycznej i ciecia blach produkowanych w naszej firmie siega lat 80-tych ubiegtego
wieku, co skutkuje dopracowang konstrukcja obrabiarek i pozwolito im zastynaé solidnoscia w catej Polsce. Od tego
czasu corocznie dostarczamy naszym klientom w kraju i za granicg kilkadziesiat obrabiarek produkowanych w
wiekszosci na indywidualne zaméwienia i w porozumieniu z klientem dostosowane do specyfiki produkcji i ustug
realizowanych przez uzytkownikow.
Kazda maszyna jest budowana wg zyczen i wytycznych zamawiajgcego.

Mechaniczne nozyce gilotynowe NGM 1, 1,5, 2, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 13, 16 mm (oraz inne na zyczenie):
Typu: ZR oraz NC o réznych dtugosciach nozy: 1100, 1300, 1600, 2100, 2600, 3100 i diuzsze (oraz inne na zyczenie).

Ll

Cechy charakterystyczne mechanicznych nozyc gilotynowych NGM ZR oraz NC.

Dtugos¢ nozy - max. dtugosé ciecia odpowiednio.: 1100, 1350, 1600, 2100, 2600, 3100 mm lub wiecej, albo inne dt. na zyczenie
Max. grubos¢ cietej blachy ze stali weglowej w stanie miekkim (niezahartowanej) odpowiednio: 1, 1,5, 2, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 13,
16 mm (oraz inne na zyczenie).  Dla blachy kwasoodpornej max. grubos¢ cigcia wynosi 60 % wartosci dla stali weglowe;j.
Szybkos¢ ciecia nozyc gilotynowych naszej produkcji moze wynosi¢ od 20 do 70 cykli na min. Szybkos¢ gilotyny mozemy
dostosowaé do zyczen i potrzeb zamawiajgcego. Wieksza szybkos¢é moze wptynaé na wzrost ceny. Mozemy dostosowacé do
zyczen nabywcy takze kat ciecia. Zasadg jest, ze mniejszy kat ciecia, wymaga wiekszej wagi i zwieksza cene maszyny, ale
pozwala tatwiej zwiekszy¢ szybkos¢ ciecia i ilos¢ cykli na minute.

Gabaryty i waga gilotyn NGM ZR i NC: (ciezka maszyna jest solidna, stabilna i dlugowieczna — nasze maszyny sa ciezkie)
NGM 3 x 2(3)100 ZRst - dlugos¢ - 2900 mm (dla nozyc z nozami dt. 21200 mm) lub 3900 mm (z nozami dt. 3100 mm)

Wysokos$¢ ~1500 mm, szerokosé (od przodu do tytu ze zderzakiem) ~2000 do 2100 mm

Waga ok. ~3,5 t dla NGM 3 x 2100 Z(x) lub ~4,3 t dla NGM 3 x 2600 Z(x) lub ~5 t dla NGM 3 x 3100 Z(x) i inne odpowiednio.
Silnik gtéwny, 3 fazowy, 400 V, zwykle firmy Siemens lub Cantoni Indukta, w niektérych modelach nozyc takze motoreduktor
Silnik zderzaka numerycznego (jesli wystepuje): Siemens lub Cantoni Besel 0,25, albo 0,37 kW, z hamulcem lub dwubiegowy
Naped gilotyny: mechaniczny poprzez silnik elektryczny i przekfadnie zebatg i/lub motoreduktor

Docisk cietej blachy - mechaniczny z regulacja: a) sity docisku, b) wysokosci docisku nad stotem w stanie spoczynk

c) wysokosci kazdej stopy docisku z osobna.
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Tylne mechaniczne urzadzenie zderzakowe ZR lub NC o zasiegu od 0 do 800 mm, ktéry to zasieg standardowo mozna
przesuwac do tytu 0 max. 500 mm powiekszajac zakres uzyteczny do max. 1300 mm. Na zyczenie inny zderzak lub bez zderz.
Tylne mechaniczne urzadzenie zderzakowe ZR lub NC na bazie precyzyjnych srub napedowych (st, sk lub bez napedu),
naped reczny lub elektryczny z pomiarem numerycznym. ZR — zderzak reczny NC — zderzak elektryczny z pomiarem
numerycznym, st — sruby trapezowe, sk — sruby kulowe za doptatg, bn — bez napedu (taniej).

Do budowy zderzaka wykorzystujemy precyzyjne tulejki z brgzu, walki stalowe ciggnione i nastepnie szlifowane lub
najwyzszej klasy, renomowanych producentow slizgi, sruby i nakretki kulowe, walki stalowe szlifowane i hartowane indukcyjnie.
Pomiar odlegtosci — optyczna linijka: precyzyjny przymiar kwasoodporny o dziatce 0,5 mm lub numeryczny z
wyswietlaczem na przednim panelu (lub na tylnym zderzaku pomiar firmy ELGO - na zyczenie).

Na zyczenie za doptatg mozliwe jest wyposazenie zderzaka w programowalne sterowanie NC lub CNC z rozbudowang pamiecia.
Precyzyjna regulacja szczeliny nozowej w zakresie od 0,04 do 2 mm.

Sprzegto: mechaniczne z wpustem (sworzniem) obrotowym na wale gléwnym, zwalniane elektromagnesem lub bez
sprzegta — gilotyna jest ‘pod napieciem” a ciecie zalgcza sie po nacisnieciu pedatu elektrycznie. Jest to bardzo ciche i
oszczedne rozwigzanie idealne do mniejszych maszyn.

Sprzegto jest umieszczone w skrzyni przektadniowej i pracuje w kapieli olejowe;j.

Panewki mimosrodéw (dolne) pracuja w skrzyniach korbowych po obu stronach maszyny w kapieli olejowej.

Panewki z bragzu na sworzniu gornej belki sg smarowane za pomoca kalamitek, korbowody na goérnej panewce wykonujg
tylko niewielkie ruchy wahadtowe.

Wal gtéwny jest tozyskowany na panewkach z brazu i caly pracuje w kapieli olejowej (olej gat. LAN 68 (lub LAN 46) jest w
skrzyniach korbowych i w rurze ostonowej watu na catej jego dtugosci)

Stot spawany z litych blach stalowych, z klawiszami lub kryty blachg, gtadki bez klawiszy. Jako opcja dostepne sg wsporniki,
wsporniki z rolkami, transportery kulowe. Na stole wspornik do ciecia blachy pod kgtem 90 stopni do nozy.

Stot jest standardowo wyposazony na srodku w srube, kiéra moze postuzy¢ w razie koniecznosci, np. po kilkunastu latach
pracy gilotyny do kompensacji jego ewentualnego ugiecia (zmeczenia) wzgledem belki gorne;.

Noze czterostronne (z 4-ma krawedziami tngcymi) ze stali gat. NZ3 (inaczej gat. W 1.2550) hartowane na wskros do
twardosci 53-55-57 HRC. Na zyczenie oferujemy noze dwustronne i noze dzielone na czesci wg wytycznych zamawiajgcego.
Oswietlenie strefy ciecia: silnym, biatym swiattem jarzeniowym lub w razie potrzeby innym, na catej diugosci.
Sterowanie:

- osprzet elektryczny na podzespotach firmy Siemens i innych renomowanych producentéw

- panel na skrzynce elektrycznej z przodu, po prawej stronie maszyny

- opcjonalnie dostepny panel sterowania zderzaka elektrycznego z odczytem numerycznym dla wersji NC i innych numerycznych
- pedat elektryczny w ostonie koloru zottego

Kolor: Standardowo - szary korpus, czerwone ostony, zétta drabinka nad stotem. Opcjonalnie dowolny kolor z palety RAL —

—np. na zdjeciach sg przyktady koloru szarego i zielonego RAL 6033.

Osprzet elektryczny od najlepszych producentéw

Maszyny sg budowane w Polsce i sa zgodne z PN i EN.

Termin dostawy: nowa gilotyna bedzie zbudowana po zamoéwieniu w ok. 4 do 6 tygodni od zaméwienia, gdyby w magazynie
nie byto gotowej gilotyny w dniu zamowienia). Zamowienie kazdej maszyny wymaga przedptaty.

W komplecie z obrabiarkg dostarczamy:

- fakture VAT (wystawiamy jg po zaptacie na podstawie faktury proforma, takze faktury VAT po wptacie przedptat)

- instrukcje obstugi obrabiarki - paszport — DTR w jezyku polskim,

- certyfikat CE, deklaracje zgodnosci z dyrektywg maszynowg i znak CE,

- Swiadectwo zerowania (na zyczenie — jesli jest wymagane)

- pisemna gwarancje na czas 12 miesiecy od momentu uruchomienia i podpisania protokotu przekazania maszyny,
- instrukcje BHP dla stanowiska pracy nozyc gilotynowych, zaginarki lub prasy krawedziowej,

- komplet naklejek BHP do oznaczenia maszyny,

- w cenie kazdej maszyny jest zawarty koszt wstepnego szkolenia 2 operatorow w naszym zakladzie, na zyczenie
oferujemy tez uruchomienie i szkolenie na miejscu uzytkowania.

Maszyna spetnia wymogi PN i EN. Do obrabiarki dotgczamy certyfikat CE. Wczes$niej maszyny byty przebadane przez
SIMPTEST w Katowicach i uzyskaty znak bezpieczenstwa ,B" (znak ,B” nie obowigzuje od 2004 r.)

Zapraszamy Panstwa na spotkanie w dogodnym dla Was terminie, aby poznac blizej maszyny i ztozy¢é zaméwienie lub
podpisa¢ umowe.

W kazdej chwili pozostajemy do dyspozycji, jezeli sg potrzebne dodatkowe informacje lub ustalenia.

TyLkO POLSKIE MASzYNY gwarantujg sukces Twojej firmie, prace Polakom, a w Polskich domach dobrobyt.
www.PolskieMaszyny.pl - Skuteczne w dziataniu! Solidnoscig styng !
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Zaginarka.com, www.Zaginarki.biz, www.Krawedziarka.com >>> NMISTRZOWSKIE ZAGIECIE - KRAWEDZ DOSKONALA !
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